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(57) Ab.slract: The invention relates to a covcrini: toil for thcmioformcd and cold-lorined blisters for the child-rroof and elderly 
J'riendly packat:inii of medicaments and of medical products. The coveriiiij {\)\\ consists o( a 5 to 30 f-nn-llnck aluminum toil, which 
is uncoaicd v)n a llrsi side, or is painted with a proicciive paint with an applicaiiun uciglu raniiini: Iroui 0. 1 u> ! 0 g/i;r ^>r is laminated 
with paper having a {nass per unit area raiiuin^ Irom 17 to 60 g/m- or is iaminated with a 5 tu 15 ).mi-lhick polyester Him. On the 
second side, which is provided for sealing ai^ainst a blister bottom part, (he aluniiniim foil is laminated with a non-nionoaxially or 
non-biaxially drawn plastic liim based on polyvinylchloride (PVC i havinj: :\ him Jhickiicss ranijing from 10 it>40 urn or pulyvinyli- 
dene chk^ride (PVDC) also havinjj a fdm thickness ran^iini! (Vom 10 to lOuin or i\>K prupylcnc i PP) havim; a tlhn thickness ranj:ine 
Irom h lo .v-S um or i^)lycster havine a film thickness ran^iiny from 5 to 15 urn or p<»lychioruirif]iiorucihylciic ( Pt "11 -l - ) inj; a film 
thickness ranyine from S to 76 pin or cyclo-olclln copolymers tCCXJ) havinii a li.ickne.vs ranL-ini; from !(> to AO pm. it is possible tv) 
push ihroiiijh the aliiniininn/plastic laminate, however, the plastic film tnakes it difllculi l\>r children to bile ihroueh. 

(57) /aisainnK'nlassnni;: I'!ine Deckl\>lie fiir thermo- und kali'!elormte Bii>tcr /ur kinJcrsichererj und scniuienlVcundlichen Verpa- 
ckuii!j vuii Mcdik;tini:mL'n uiul medi/.inischen Produkten besteiu aus einer 5 bi> 50 pm dicken .Muminiumtolie. die auf einer ersien 
Seite unheschichtei ist. oder mil einem Schui/.lack mit einem /\ufl^aJ:see\^ ichi vun 0.1 l>is 10 g/m- lackieri isi. ovier mil Papier mit 
einem l-liichengewicht von 17 bis dO i:/nr kaschieri ist. oder mit einer 5 bis 15 pm dicken Pulyesterfolie kaschiert ist. Auf der 
/weiien, /.ur Siei^elun^ sjej^en ein Blisierbodentei) vorijesehenen Seite ist die AUuninimnlolie mit einer niehi. [nv»noa\ial oJer l)ia\iai 
i!ereckten kunsistoflYolie auf der Basis von Polyvinylchlorid (PVC) mil einer l \)liendicke vv>n 10 bis 4()}.mi. oder Polyvinylidenchlo- 
rid fPVDC) mil einer Foliendicke von 10 bis 40 ^mi. oder Polypa)pylen ( PP) mit einer l-oliendicke von G bis }5 pm. vxler Polyester 
mil einer Foliendicke von 5 bis 15 pm. oder Polychlortrilluoreihylen (PCTI 'F) mil einer b'uliendicke von S bis 76 um. oder Cycloole- 
rm-CojXilymeren (COC) mil einer Dicke von 10 bis 40 pm ka.schicri. Das Aluminium/Kunsisiofl -i.atninai ist durchdriickbar. jedoch 
erschweri die Kunsisiofffolie Kindeni das Durchbeissen. 
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Zur ErkUirung der Zweibuchstaben-Codes unci der anderen Ab- 
kiirzimgen wird auf die Erkldrmigen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations") am Anfang jeder reguldren Ausgabe der 
PCT 'Gazette verwiesen. 
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Deckfolie fiir Blisterverpackungen 

Die Erfindung betrifft eine Deckfolie fOr Blisterverpackungen mit thenno- Oder 
kaltgeformten Biisterbodenteiien zur kindersicheren und seniorenfreundllchen 
Verpackung von pharmazeutischen Produkten. 

Urn die Anforderungen voh Biisterpackungen an Kindersicherheit und Senio- 
renfreundlichkeit zu erfullen, werden Deckfolien in der Fomn von DurchdrQck-, 
Peel- und Peel-Push-Folien in Kombination mit entsprechenden Bodenfollen 
und Blisterdesign venwendet. Aufgmnd unterschiedlicher gesetzgeberischer 
Vorschriften sind die in einem Land freigegebenen Bllsten/erpackungen in el- 
nem anderen Land nicht ohne weiteres ebenfalls zugelassen. 

In den USA mussen alle Blisterverpackungen mit einem neuen Frodukt, wel- 
ches Kindersicherheit und Seniorenfreundlichkeit erfordert, in einem Praxistest 
gepruft werden. Ein entscheidendes Kriterium ist hier, dass die Kinder im 
Prufalter aufgefordert werden, die Blisterpackung in den IVlund zu nehmen und 
darauf zu beissen. Aus diesem Grund werden in den USA Verbundmateriallen 
mit der Schic-htfolge Papier/PET/Aluminium/HeisssisnelsGhicht als. Deckfolien 
eingesetzt. Da es kaum mehr moglich ist, diese Deckfolie zu durchbeissen, 
kann dss Produkt im Blister aber auch nicht durch Herausdrucken aus der Pak- 
kung entnommen werden. Die Deckfolie ist daher entweder als Peel- oder F'eel- 
Push-Folie konzipiert oder die Blisterpackung ist vom Bodentei! her uber Off- 
nungshilfen aufreissbar. Bedingt durch die beissfeste Ausgestaltung der Deck- 
folie weisen diese Blisterverpackungen notwendigerweise Kreuzperforationen 
und versteckte Offnungshilfen auf. Dies fuhrt zu einer wesentlichen Vergrosse- 
rung der Blister im Vergleich zu einer Durchdruckpackung mit einer ubiichen 
Durchdruckfolie. Die Zunahme der Blisterdimensionen von mindestens 3 mm in 
der Breite und mindestens 12 mm in der Lange fuhrt zu einer geringeren Fla- 
chenausbeute und damit zu einer Verkleinerung der Anzahl Blister pro Formtakt 
bei der Herstellung der Biisterpackungen. 
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Im Gegensatz zu den USA gibt es in Europa noch keine einheitlichen Vor- 
schriften fur kindersichere und seniorenfreundliche Blisterverpackungen. In 
Deutschland sind die nachstehenden Kombinationen von Deckfolien und Bo- 
dentellen getestet und veroffentlicht worden: 



Deckfoiie 


Bodenmateriai 


50 g/m^ Papier / 9 nm Al-Folie / 7 g/m^ HSL (Heisssiegellack) 


PVC, ACLAR® (PCTFE) 


Purelay-lid (PE). 70-100 urn (Kreuzperforation) 


PP 


23 urn PET-Folie / Peelkleber / 20 urn Al-Folie / 5,5 g/m^ HSL 


PP, Formpack®-PP (AI/PP) 


40 g/m^ Papier / 7 \vm Al-Folie / 3,5 g/m^ HSL 


PP 


Lack / 30fim Al-Folie, hart, gepragt / 9 g/m^ HSL 


PVC 


50 g/m^ Papier /. 9 Al-Folie / 7 glwT HSL 


PVC 


35 gW Papier / 9 fim Al-Folie / 7 g/m^ HSL 


PVC 


Lack / 25 urn Al-Foiie / 9 g/m' HSL (Kreuzperforation) 


PVC 



Die Prufung der DurchdnjcksigensGhaften erfolgt mec-haniscii. Hierbei wird mit 
einer definierten Geschwindigkeit ein halbrunder Stempel auf die in sine Halte- 
rung eingespannte Folieninnenseite gedruckt. Die zum Durchdrucken erforderli- 
che Kraft wird in Newton angegeben. 



Die nachstehenden, in vielen europaischen Landern eingesetzten Ausfuhrun- 
gen von Deckfolien weisen Durchdruckkrafte zwischen 38 und 56 N auf (Stan- 
dardabweichung ca. 8): 
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Oeckfolie 


Durchdruckkraft [N] 


50 g/m^ Papier / 9 nm Al-Folie / 7 g/m^ HSL 


48 


40 g/m^ Papier / 7 Ai-Folie / 3,5 g/m^ HSL 


41 


Schutzlack / 30^m Al-Folie, hart, gepragt / 9 g/m^ HSL 


56 


35g/m^ Papier / Qysn Al-Folie / 7 g/m^ HSL 


38 


Schutzlack / 25nm Al-Folie / 9 g/m^ HSL (Kreuzperforation) 


38 



!m Gegensatz zu den in den USA geltenden PrQfvorschriften mQssen Verpak- 
kungen in Europe hur einmal nach obigem Verfaiiren geprQft werden und sind 
dann fur alle Produkte generell als kindersicher zugelassen. Im Ralimen eines 
neuen Gesetzesentwurfs sind jedocli Bestrebungen im Gange, den in den USA 
obiigatorischen Durchbeisstest aucli in Europa als ein entscheidendes Krite- 
rium fur die Zulassung als kindersicliere Verpackung in die Prufung aufeuneh- 
men. Dies wQrde fQr pharmazeutische Unternehmen bedeuten, dass neue Pri- 
marpackmittei venwendet v/erden mussen. Damit sind aber seiir kostenintensive 
Siabilitatsuntersucliungen verbunden, die Abpackaniagen mussen urngerustet 
werden und die Produktivitat bei der Blisterherstellung sini<;t. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine zur Siegelung gegen alle gangi- 
gen Bodenmaterialien geeignete Deckfoiie zu schaffen, die ein kindersicheres 
und seniorenfreundlicties Offnen vori Blisterpackungen, einschliesslich Tropen- 
blister, durcli Durchdrucken ermoglicht und die auf bestehenden Abpackania- 
gen oline Umrusten eingesetzt werden kann. 

Zur erfindungsgemassen Losung der Aufgabe fuhrt eine 5 bis 30 um dicke 
Aluminiumfolie, die auf einer ersten Seite 
unbeschiclitet ist, Oder 

mit einem Scliutziack mit einem Auftragsgewiclit von 0,1 bis 10 g/m^ lackiert 
ist, Oder 
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mit Papier mit einem Flachengewicht von 1 7 bis 60 g/m^ kaschiert ist, oder 

mit einer 5 bis 15 ixm dicken Polyesterfolie kaschiert ist, 
und auf der zweiten, zur Slegelung gegen ein Blisterbodenteii vorgesehenen 
Seite mit einer nicht, monoaxial oder biaxial gereckten Kunststofffolie auf der 
Basis von 

Polyvinylclilorid (PVC) mit einer Foliendicke von 10 bis 40 yLvn, oder 
Polyvinylidenchlorid (PVDC) mit einer Foliendicke von 10 bis 40 |am, oder 
Polypropylen (PP) mit einer Foliendicke von 6 bis 35 ^m, oder 
Polyester mit einer Foliendicke von 5 bis 15 |xm, oder 
Polychlortrifluorethylen (PCTFE) mit einer Foliendicke von 8 bis 76 ^m, oder 
Cycloolefin-Copolymeren (COC) mit einer Dicke von 10 bis 40 ^m 
kaschiert ist. 

Das Material der zur Siegelung gegen das Blisterbodenteii vorgesehenen 
Kunststofffolie wird entsprechend dem Material der zur Siegelung vorgesehe- 
nen Seite des Blisterbodenteils gewahlt. Damit ist die !<:ompatibilitat der chemi- 
schen Struktur der mit dem Fullgut in Kontakt kommenden Seite der erfin- 
dungsgemassen Deckfolie mit der chemischen Struktur der mit dem Fullgut in 
Kontai<t kornrnenden Seite einer bisher venA'endeten und zugelassenen Bo- 
denfolie sichergestellt, so dass die Durchfuhrung neuer Stabilitatsuntersuchun- 
gen nicht zwingend erforderlich ist. 

Die Fertigung der gewunschten Biisterverpackungen mit der erfindungsgemas- 
sen Deckfolie kann auf bestehenden Aniagen erfolgen. 

Die Aluminiumfolie weist bevorzugt eine Dicke von 7 bis 30 |j,m auf. 

Bevorzugt besteht die Schutzlackschicht auf der ersten Seite der Aluminiumfolie 
aus einem auf wassrigen oder organischen Losungsmittein basierenden Lack 
auf der Basis von Nitrozellulose, Epoxyharz, Harnstoffharz, Melaminharz, Poly- 
ester, Polyurethan oder von Abmischungen der genannten Lackrohstoffe, wobei 
das bevorzugte Auftragsgewicht der Schutzlackschicht 0,5 bis 5 g/m^ betragt. 
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Das Papier auf der ersten Seite der Aluminiumfolie kann Pergaminpapier, Per- 
gaminersatzpapier, gestrichenes Oder satinlertes Papier mit einem bevorzugten 
Flachengewicht von 19 bis 50 g/m^ sein. 

Bevorzugt ist das Papier oder die Polyesterfolie auf der ersten Seite der Alumi- 
niumfolie mit einem wassrigen, einem losungsmittelbasierten oder einem 16- 
sungsmittelfreien Kaschienmittel gegen die Aluminiumfolie kaschiert. 

Die Kunststofffolie auf der zwelten Seite der Aluminiumfolie kann mit einem 
wassrigen. einem ISsungsmittelbasierten oder einem ISsungsmittelfreien Ka- 
schiermittel oder durch Extmslonskaschieren gegen die Aluminiumfolie ka- 
schiert sein. 

Bel einer Blisterverpackung mit einem Blisterbodenteil und einer gegen das Bli- 
sterbodenteil gesiegelten erfindungsgemassen Declcfolie besteht das Blisterbo- 
denteil wenigstens auf der gegen die Deckfolie gesiegelten Seite aus einem 
Material, dessen chemische Struktur mit derjenigen der gegen das Blisterbo- 
denteil gesiegelten Kunststofffolie kompatibel ist. Bevorzugt besterit'das Blister- 
bodenteil wenigstens auf der gegen die Deckfolie gesiegelten Seite aus dem 
gleichen Material wie die gegen das Blisterbodenteil gesiegelte Kunststofffolie. 

Beispiele von zur Herstellung von Blisterbodenteilen verwendeten Materialien 
sind Folien aus PVC, PVDC, PP, PET, PE und Verbundfolien wie 
PVC/ACLAR® (PCTFE), PVC/PVDC und COC oder FORMPACK® (AI-AI Bli- 
ster). 

Es sei hier noch erwahnt, dass sowolil die Deckfolie als auch die Bodenfolie 
bedruckt sein konnen. 

In der nachstehenden Tabelle sind Beispiele von erfindungsgemassen Deckfo- 
lien mit zugehoriger Durchdruckkraft zusammengestellt. Mit ..Beschiciitung aus- 
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sen" ist die nach aussen, mit „Beschichtung innen" die zur Siegelung gegen das 
Blisterbodenteil gerichtete Beschichtung der Alumlniumfolie bezeichnet. jeweils 
unter Angabe des Flachengewlchts bei Lack- und bei Papierbeschichtung bzw. 
der Foliendicke bei Folienbeschichtung und der Verbindungsart zwischen der 
Beschiclitung und der Aluminiumfolie. 



Bei- 
spiel 


Beschichtung aussen 


Aluminium- 
folie 


Beschichtung innen 


Durchdruck- 
kraft TNI 

IVI Cll i J 


1 


Schutzlack, 1,0 g/m^ 
lackiert 


20 ^m. hart 


PVC-Folie. 15|im 

ia^^iM\ciov#i lid I 


44 


2 


Schutzlack, 1,0 g/m^ 
lackiert 


25 ^m, weich 


PVC-Folle, 25 fim 
lankkaQphiArt 

iCIVf\I\C10V/l lid i 


54 




Papier. 21 g/ 
kaschiert 


20 Lim. hart 


PVC-Folie. 15^m 
lackkaschiprt 


59 


4 


Schutzlack, 1 ,0 g/rn^ . 
lackiert 


20 um, hart 


FVC-Foli6, 25 \im 
lackkaschiert 


61 


5 " 


Schutzlack, 1,0 g/m" 
lackiert 


20 fim. hart 


PVDC-Folie, 25 
lackkaschiert 


77 


6 


Schutzlack, 1,0 g/m" 
lackiert 


20 ^m, hart 


PVC-Folie, 30 pm 
lackkaschiert 


105 


7 


Schutzlack, 1,0 g/m^ 
lackiert 


20 j.im. hart 


PVC-Folie. 40 |nm 
lackkaschiert 


48 


8 


Schutzlack. 1,0 g/m" 
lackiert 


20 um. hart 


ACLAR®-Folie, 15um 
lackkaschiert 


76 


9 


PET-Folie, 7 ^im 
kaschiert 


9 Jim, weich 


PET-Folie, 7 ^im 
kaschiert 


94 


10 


Schutzlack, 1 ,0 g/m^ 
lackiert 


20 i.im, hart 

i 


monoax. PP-Folie, 30 |.im 
lackkaschiert 


89 


11 


Schutzlack. 1.0 g/m' 
lackiert 


20 Jim. hart 


monoax. PP-Folie. 20 
extrusionskaschiert (7g/m^) 


90 
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Bei- 
spiel 


Beschichtung aussen 


Aluminium- 
folie 


Beschichtung innen 


Durchdruck- 
kraft[Nl . - 


12 


Schutzlack, 1.0 g/m" 
lackiert 


25 ^im. hart 


monoax. PVC-Folie. 35 \xm 
extrusionskaschiert (7g/m^) 


48 


13 


Pergaminpapier, 35 g/m^ 
kaschiert 


9 fom, weich 


PVC-Folie. 15 
lackkaschiert 


20 


14 


Schutzlack. 1,0 g/m^ 
lackiert 


20 urn. hart 


COC-Folie, 20 
lackkaschiert 
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Patentanspruche 

1. Deckfolie fur thermo- und kaltgeformte Blister zur kindersicheren und senio- 
renfreundlichen Verpackung von Medikamenten und nriedizinischen Pro- 
dukten, gekennzeichnet durch 

eine 5 bis 30 ^m dicke Aluminiumfolie, die auf einer ersten Seite 
unbeschichtet ist, oder 

mit einem Schutzlack mit einem Auftragsgewicht von 0,1 bis 10 g/m^ iak- 
kiert ist, oder 

mit Papier mit einem Flachengewicht von 17 bis 60 g/m^ kaschiert ist, 
Oder 

mit einer 5 bis 15 urn dicken Polyesterfoiie kaschiert ist, 
und auf der Tweiten, zur Siegelung gegen ein Blisterbodenteil vorgesehenen 
Seite mit einer nicht, monoaxial oder biaxial gereckten Kunststofffolie auf der 
Basis von 

Poiyvinylchlorid (PVC) mit einer Foliendicka von 10 bis 40 |j,m, oder 
Polyvinylidenclilorid (PVDC) mit einer Foliendicke von 10 bis 40 \im.. oder 
Polypropylen (PP) mit einer Foliendicke von 6 bis 35 ^m, oder 
Polyester mii einer Foliendicke von 5 bis 1 5 urn, oder 
Poiychlortrifluorelhylen (PGTFE) mit einer Foliendicke von 8 bis 76 |am, 
Oder 

Cycloolefin-Copolymeren (COC) mit einer Dicke von 10 bis 40 jim 
kaschiert ist. 

2. Deckfolie nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Aluminiumfo- 
lie im Zustand weich oder hart ist oder eine definierte Harte aufweist. 

3. Deckfolie nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Alu- 
miniumfolie 7 bis 30 ^im dick ist. 

4. Deckfolie nach einem der AnsprCiche 1 bis 3. dadurch gekennzeichnet, dass 
die Schutzlackschicht auf der ersten Seite der Aluminiumfolie aus einem auf 
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wassrigen oder organlschen Losungsmittein basierenden Lack auf der Basis 
von NItrozellulose, Epoxyharz. Hamstoffharz, Melaminharz, Polyester, Poly- 
urethan oder von Abmischungen der genannten Lackrohstoffe besteht. 

5. Deckfolie nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Auftragsge- 
wicht der Schutzlackschicht 0.5 bis 5 g/m^ betragt. 

6. Deckfolie nach einem der Anspruche 1 bis 3 dadurch gekennzeichnet. dass 
das Papier auf der ersten Seite der Aluminiumfolie Pefgaminpapier, Perga- 
minersatzpapier, gestrichenes oder satlniertes Papier ist. 

7. Deckfolie nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Papier ein 
Flachengewicht von 19 bis 50 g/m^ aufweist. 

8. Deckfolie nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Papier oder die Polyesterfolie auf der ersten Seite der Aluminiunnfolie 
mit einem wassrigen, einem losungsmittelbasierten oder einem losungsmit- 
telfreien Kaschiermittel gegen die Aluminiumfolie kaschie.-t ist. 

9. Deckfolie nach einem der Anspruche i bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Kunststofffolie auf der zweiten Seite der Aluminiumfolie mit einem vyass- 
rigen, einem losungsmittelbasierten oder einem losungsmittelfreien Ka- 
schiermittel Oder durch Extrusionskaschieren gegen die Aluminiumfolie ka- 
schiert ist. 

10. BIisterverpackung mit einem Blisterbodenteil und einer gegen das Blisterbo- 
denteil gesiegelten Deckfolie, dadurch gekennzeichnet, dass die Deckfolie 
eine 5 bis 30 j.im dicke Aluminiumfolie ist, die auf einer ersten Seite 

unbeschichtet ist, oder 

mit einem Schutzlack mit einem Auftragsgewicht von 0,1 bis 10 g/m^ lak- 
kiert ist, oder 

mit Papier mit einem Flachengewicht von 17 bis 60 g/m^ kaschiert ist. 



wo 2004/091905 



10 



PCT/EP2004/003583 



Oder 

mit einer 5 bis 15 urn dicken Polyesterfolie kaschiert ist, 
und auf der zweiten, gegen das Blisterbodenteil gesiegelten Seite mIt einer 
nicht, monoaxial oder biaxial gereckten Kunststofffolie auf der Basis von 
Polyvinylchlorid (PVC) mit einer Foliendicke von 10 bis 40 ^im. oder 
Polyvinylidenchlorid (PVDC) mit einer Foliendicke von 10 bis 40 ^m, oder 
Polypropylen (PP) mit einer Foliendicke von 6 bis 35 ^m, oder 
Polyester mit einer Foliendicke von 5 bis 15 \im, oder 

Polychlortrifluorethylen (PCTFE) mit einer Foliendicke von 8 bis 76 |im, 
Oder 

Cycioolefin-Copolymeren (COC) mit einer Dicke von 10 bis 40 ^m 
kaschiert ist, und dass das Blisterbodenteil wenigstens auf der gegen die 
Deckfolie gesiegelten Seite aus einem Material besteht, dessen chemische 
Struktur mit derjenigen der gegen das Blisterbodenteil gesiegelten Kunst- 
stofffolie kompatibel ist. 

11. BIistsrverpackung nach Anspruch 10. dadurch gekennzeichnet, dass das 
Blisterbodenteil wenigstens auf der gegen die Deckfolie gesiegelten Seite 
aus dern gleichen Material bestelit vvie die gegen das Blisterbodenteil gesie- 
gelte Kunststofffolie. 

12. Blisterverpackung nach Anspmch 10 oder 11, dadurch gekennzeicnnet, 
dass die Aluminiumfoiie im Zustand weich oder hart ist oder eine definierte 
Harte auf\/veist 

IS.Blisterverpackung nach einem der Anspriiche 10 bis 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Aluminiumfoiie 7 bis 30 |.im dick ist. 

14.Blisterverpackung nach einem der Anspruche 10 bis 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Schutzlackschicht auf der ersten Seite der Aluminiumfoiie 
aus einem auf wassrigen oder organischen Losungsmittein basierenden 
Lack auf der Basis von Nitrozellulose, Epoxyharz, Harnstoffharz, Melamin- 
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harz, Polyester, Polyurethan Oder von Abmischungen der genannten Lack- 
rohstoffe besteht. 

15. Blisterverpackung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet. dass das 
Auftragsgewicht der Schutziackschicht 0,5 bis 5 g/m^ betragt. 

16. Blisten/erpackung nach einem der Anspruche 10 bis 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Papier auf der ersten Seite der Aluminiumfolie Perga- 
minpapier, Pergaminersatzpapier, gestrichenes oder satiniertes Papier ist. 

17. Blisterverpackung nach Anspmch 16, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Papier ein Flachengewicht von 19 bis 50 g/m^ aufweist. 

TV* T 

18. Blister\'erpackung nach einem der Anspruche 10 bis 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Papier oder die Polyesterfolie auf der ersten Seite der 
Aluminiumfolie mit einem wassrigen, einem losungsmittelbasierten oder ei- 
nem ISsungsmittelfreien Kaschiermittei gegen die Aluminiumfolie kaschiert 
ist. 

19. Blister^yerpackung nach einem der Anspruche 10 bis 18, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Kunststofffolie auf der zweiten Seite der Aluminiumfolie 
mit einem wassrigen, einem losungsmittelbasierten oder einem losungsmit- 
telfreien Kaschiermittei oder durch Extrusionskaschieren gegen die Alumini- 
umfolie kaschiert ist. 
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